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Numbe

Products Series of Flutes Length Configurations Helix Size Range mm
Durchmesser-
Produkte Serien Anzahl Zahne  Ldnge Ausfthrung Helix bereich (mm)
ICE MILL : 4 Flute 35° / 38° Variable Helix & Variable Index Endmills / 4 Schneider variable Spirale und variabler Index
g EMCA 0300M 4 Medium Corner Chamfer 35°/38° 100 - 25.00
Standard Lédnge Eckenfase
g EMCA 0300X 4 Extra Long Corner Chamfer 35°/38° 6.00 - 20.00
Extralange Eckenfase
g EMRA 0300M 4 Medium Corner Radius 35°/38° 300-25.00
Standard Ldnge Eckenradius
a EMBA 0300M 4 Medium Ballnose 35°/38°  3.00-25.00
Standard Ldnge Radiusfrdser
RHINO 0500 : 4 Flute 30° / 32° Helix Medium Length Rougher Endmill with Corner Chamfer / 4 schneidiger Schruppfrdser 30°/32° Spirale,
Standard Ldnge mit Eckenfase
EMCA 0500M 4 Medium Corner Chamfer 30°/32° 4.00-25.00
Standard Ldnge Eckenfase
NTC MILL : 5 Flute Endmill with Chipbreaker for Trochoidal Milling / 5 schneidiger Trochoidal Fréser
NTCA 0310P 5 3xd Corner Chamfer 40° 6.00 - 20.00
3xD Eckenfase
NTCA 0410P 5 4xd Corner Chamfer 40° 6.00 - 20.00
4xD Eckenfase
m NTCA 0510P 5 5xd Corner Chamfer 40° 6.00-20.00
5xD Eckenfase
" “e\N\L u NTC-SX 5 3xD Corner Chamfer 40° 6.00 - 20.00
e 3xD Eckenfase
DIE & MOULD : 2 Flute 30° Helix with Neck for Long Reach / 2 schneidiger 30°, mit Hinterschliff fur tiefliegende Bereiche
e EMBD 2650 2 Ballnose 30° 050-12.00
Radiusfrdser
3— EMSD 2650 2 Square Endmill 30° 0.50-12.00
Scharfkantig
3— EMRD 2650 2 Corner Radius 30° 0.50-12.00
Eckenradius
ROCKSTAR:2,4,6 Flute 30° Helix Endmill / 2, 4, 6 schneidiger Schaftfrdser
a EMBD 2100S 2 Stub Length Ballnose 30° 200-12.00
kurze Ausfihrung Radiusfrdser
a EMBD 2100L 2 Long Length Ballnose 30° 2.00-12.00
lange Ausfthrung Radiusfrdser
a EMBD 2100X 2 Extra Long Ballnose 30° 2.00-8.00
Extra lange Eckenfase
a EMSD 41005 4 Stub Length Square Endmill 30° 3.00-12.00
kurze Ausfihrung Scharfkantig
a EMSD 4100L 4 Long Length Square Endmill 30° 4.00-12.00
lange Ausfuhrung Scharfkantig
m EMRD 4100S 4 Stub Length Corner Radius 30° 6.00 - 12.00
kurze Ausfihrung Eckenradius
a EMRD 4100L 4 Long Length Corner Radius 30° 6.00 - 12.00
lange Ausfuhrung Eckenradius
3 EMRD 6100M 6 Medium Corner Radius 55° 6.00 - 20.00
Standard Ldnge Eckenradius
- \s\m ICE- ROCK 4 Medium Corner Chamfer 35°/38° 100-25.00
- Standard Ldnge Eckenfase
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ICE INOX : 4 Flute 38° / 41° Helix Medium Length Endmill with Corner Chamfer / 4 schneidiger 38°/ 41° Fraser, Standard Lénge mit Eckenfase

EMCA 0900M 4 Medium

Standard Ldnge

Corner Chamfer
Eckenfase

RHINO INOX : 4 Flute 38° / 41° Helix Rougher Endmill / 4 schneidiger 38° / 41° Schruppfrdser mit Eckenfase

Medium
Standard Lédnge

ow!

Corner Chamfer
Eckenfase

“NeU X-NOX MILL : Premium 3,4,5 Flute Vibration & Chatter Free Endmills / 3,4,5 schneidige Fréser Ratterfrei

ﬂ eperisez ol
Standard Ldnge
Standard Ldnge
Standard Lédnge

RAZOR MILL : 1,2,3 Flute Endmill / 72,3 schneidiger Friser

“@ﬁ EMSU 1400M 1 Medium

-~ : Standard Lédnge

=3§_" EMCU 1300M 2 Medium
Standard Ldnge

—‘3 EMCU 1500M 3 Medium

m Standard Ldnge

ALU-X MILL : 3 Flute Variable Helix Endmills / 3 schneidiger Frdser, variable Spirale

NV emruTsTOM 3 Medium
' Standard Lénge

a EMSU 1510M 3 Medium
Standard Ldnge

"o ALU-T MILL 3 Medium
. m Standard Lénge

MICROMILL : 2,4 Flute 30° Helix Micro Endmill / 2,4 schneidiger Mikro-Schaftfréser 30°

91 EMSM 230MIC 2 Medium
Standard Ldnge

; EMSM 230MIC 2 Medium
Standard Ldnge
Standard Ldnge

Corner Chamfer
Eckenfase

Corner Radius
Eckenradius

Corner Radius
Eckenradius

Corner Chamfer
Eckenfase

Corner Chamfer
Eckenfase

Corner Chamfer
Eckenfase

Corner Radius
Eckenradius

Square Endmill
Scharfkantig

Corner Radius
Eckenradius

Square Endmill
Scharfkantig

Ballnose
Radiusfrdser

Square Endmill
Scharfkantig

RIB PROCESSING : 2 Flute 30° Helix with Neck for Long Reach / 2 schneidiger 30°, mit Hinterschliff fur tiefe Anwendungen

% EMSA 586 2 Medium
Standard Ldnge
3— EMBA 586 2 Medium
Standard Ldnge
N

e

Square Endmill
Scharfkantig

Ballnose
Radiusfrdiser

Medium, with Internal Coolant Hole & Chipbreakers
Standard Lédnge, mit Innenkthlung und Spanbrechern

Medium, with Internal Coolant Hole & Chipbreakers
Standard Ldnge, mit InnenkUhlung und Spanbrechern

38°/471° 1.00-25.00
38°/471° 4.00-25.00
1.00-20.00
6.00 - 20.00
6.00 - 25.00
6.00 - 20.00
6.00 - 20.00
30° 150-12.00
45° 3.00-20.00
38° 3.00-20.00
Variable 6.00 - 25.00
variable
Variable 6.00 - 25.00
variable
Variable 3.00-16.00
variable
30° 0.20-150
30° 0.20-150
30° 100-4.00
35° 0.80-3.00
35° 0.60-4.00
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Stainless Steel /

Rostfreier Stahl

Cast Iron/

Grauguss

Non-Ferrous /
Nichteisen

Super Alloys /

Superlegierungen

Hardened Steels /
Gehdrtete Stdhle
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